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. Rozdzielacz
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I1. OPIS TECHNICZNY

do projektu przeniesienia wezta cieplnego redukcyjnego

1. Podstawa opracowania.

Inwentaryzacja architektoniczno- budowlana.

Ustalenia z Inwestorem.

Wizja w terenie.

Katalog i wytyczne projektowania firm produkujacych elementy wyposazenia .
Obowigzujace normy i przepisy.

W

2. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt przeniesienia wezla cieplnego redukeyjnego
parowego w budynku ‘D” szpitala do pomieszczenia obok. Wymiana wezta cieplnego na
nowy jest niemozliwa do wykonania w istniejgcym pomieszczeniu ze wzgledu na ciaglosé
pracy i warunki termiczne w wezle. Rurociagi , rozdzielacz i zbiornik kondensatu znajdujg sig
w ztym stanie technicznym i wymagajg wymiany z wyjatkiem zaworu redukcyjnego .
Instalacje parowa i kondensatu zaprojektowano z rur bez szwu . Instalacja sktada si¢ z
rurociagu parowego o cisnieniu do 0.5 MPa / temperatura nasycenia pary-150°C/, rurociagow

parowych o cignieniu do 0,07MPa /temperatura nasycenia pary-116°C/ i rurociggéw
kondensatu.

3.Zakres prac do wykonania

Przewiduje si¢ do wykonania nastgpujacy zakres prac:

-wykonanie drzwi wejéciowych z pomieszczenia wezla starego do nowego.

-izolacja termiczna i ognioodporna kanatu wentylacyjnego przechodzacego przez
pomieszczenie nowego wezla,

-wydzielenie pomieszczenia nowego wezla sciankg dziatows .

-montaz przewodoéw wentylacji nawiewnej do wezla i wentylatora.

-montaZz nowego zasobnika skroplin, rozdzielacza pary niskiego ci$nienia z urzadzeniami
towarzyszacymi w pomieszczeniu obok dotychczasowego wezta.

-izolacja rurociggdw i armatury.

-przemontowanie reduktora pary do nowego wezta i przepigcie przewodow parowych i
kondensatu.

_demontaz istniejacej instalacji pary technologicznej i kondensatu wraz z rozdzielaczami i
zbiorikiem kondensatu.

-roboty wykona¢ nalezy bez przerywania pracy pralni, sterylizatorni i kuchni.




4. Opis projektowanych rozwigzan.

Rurociggi pary i kondensatu nalezy prowadzic pod stropem pomieszczen na
dotychczasowej wysokosci.
Parametry mediow:
Para nasycona -temperatura 150°C
cisnienie  Sbar
-temperatura 116°C
cisnienie 0,7bar

Kondensat temperatura  98°C

Srednica przewodow :
parowe Dn20-Dn100
kondensatu Dn20-Dn65

Przyjeto rury przewodowe stalowe czarne bez szwu ze stali ST 37.0 wg DIN 1629, PN-EN
10216-2+A2.

Izolowaé je nalezy otuling z welny mineralnej o wspbtczynniku A =0,042 minimum
wykoficzong folig PCV produkcji np ROCKWOOL.

Przyjeto system kompensacji naturalny.

Izolacja termiczna ma niski wspotczynnik przewodnosei cieplnej i spelnia wymogi
PN-EN253.

Instalacje projektuje sie z rur o dlugosciach 6m.

Przewody prowadzi¢ ze spadkiem 3%q w kierunku odwadniacza we wspoOlpradzie z para.
Krétkie odeinki mozna prowadzié ze spadkiem minimum 3% w przeciwpradzie.
Odwodnienie rurociagéw parowych przewidziano przez odwadniacze termodynamiczne
np TD42L Spirax zamontowane zgodnie z czedcig graficzng lub rownowazne.

W wezle redukeyjnym wykorzystac istniejacy reduktor VFGS2 Dn65 kod 065B2436firmy
Danfoss jako wystarczajacy. Przeniesienie reduktora powinno nastgpi¢ po przygotowaniu
nowego wezla cieplnego. Jako zbiornik kondensatu przewidziano np. zbiornik SDR-A
GR4 1000l firmy Gestra z dwiema pompami kondensatu CR8-120 Grundfoss lub
réwnowazny. Oferta wraz z wyposazeniem W zataczeniu. Odwodnienie rozdzielacza
podlaczy¢ w miejsce zasilania zbiornika kondensatu woda uzupelniajacg. Zamiast
istniejacej studzienki chionnej wykona¢ nowsg i zamontowaé w nigj zbiornik z blachy
ocynkowanej o pojemnosci 1501. p

Izolacje rozdzielaczy i czgéci rurociagdw nie wykonanych z rur preizolowanych lub nie
izolowanych wetna mineralna w postaci ksztattek wykona¢ matami z powloka aluminiowg
Rure wyrzutows nad pomieszczeniem wezta zaizolowaé izolacja z welny mineralnej
Cato$é prac wykona¢ zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
montazowych cz.IT — Instalacje sanitarne i przemystowe, oraz z obowiazujagcymi normami.
Kompensacja wydtuzen termicznych — naturalna poprzez zatamania trasy.

Rurociagi nalezy taczy¢ za pomocg spawania. Spawanie rurociggdw wykonywaé zgodnie z
"Instrukcja spawania rurociaggow cieplnych”.
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5. Obliczenia.
Odwadniacze
Odwodnienia rurociggdw liczono wedtug wzoru m=bxAxk[ ts- (t1+1,)/2]x3600/1000x r.
K=0,6 dla przewoddéw nieizolowanych do 2,4W/m’K dla przewodéw dobrze
izolowanych.
Po wstawieniu danych otrzymano m= 0,589A gdzie A powierzchnia wymiany ciepta
rury, Dla Dné65 i dtugosei 65m otrzymano 20kg/h.
Dobrano odwadniacz Dn'4” TD42L Spirax , lub rbwnowazny tylko na kolektorze
parowym. Odwodnienie dodatkowe nie jest potrzebne.
Kompensacja
Wydtuzenia termiczne liczono wedlug wzoru AL=axLxAT
gdzie a=12x10°[1/K]
AT=150-20=130[K]
AL=0,0016[{m/mb]
6. Zestawienie materialow
Urzgdzenia i armatura
1.Zbiornik kondensatu np. SDR-A GR4 10001, Gestra
z dwiema pompami CR8-120 Grundfoss 1 wyposazeniem

lub réwnowazny lszt
2.Rozdzielacz Dn200x160cm szt
3.Zasobnik z blachy ocynkowanej 1501, 1szt
4 Pompa kondensatu ze studzienki. Przeniesiona ze
starego wezla 1szt
5.0dwadniacz np. TD 42L DnlS5 Spirax lub réownowazny szt
6. Zawb6r parowy BSA2 lub rownowazny Dnl5 3szt.
Dn65 3szt.
Dn80 4szt,
Dnl100 2szt..
7 Reduktor VSGS2 Danfoss nr kat.065B2436
z urzadzeniami towarzyszacymi- istnigjacy lkpl.
8.Zawor bezpieczenstwa np.SV607 80/125 Spirax ,
lub réwnowazny lszt.
9 Rury czarne bez szwu
Dn65 kondensat 9mb
Dn65para niska 4mb
Dn80para Srednia 8mb
Dn100para niska 12mb
Dnl25 wyrzut z zaworu bezp. Smb
10. Manometr tarczowy parowy 0-0,5MPa 2szt.
0-0.1MPa 1szt.
11. Wentylator nawiewny np. TD160/100N —SILENT
Venture Industrie lub rownowazny 1 szt
Roboty budowlane:
1.Zamurowanie drzwi 0,9%2,0m lszt
2.Sciana z suporeksu 12cm -8mb wysokogé 2,7mb.
3.Montaz drzwil,2x2m-EI 30 1szt
4,0Obudowa przewodu wentylacyjnego Dn330
-Alulamela mat gr.40 Rockwool 6,5m kanatu
-Thermax SL 35-Carboline 14m?

5. Wykonanie nawiewu do wezla 30x20
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- kanat prostokatny z blachy ocynkowane; 30x20cm-3mb
-ostona ognioodporna 30 min npThermax SL 35
lub réwnowazna

6.1zolacja przewodu wyrzutowego Dnl25
-welna mineralna 2=0,043 npThermorock Dn125
lub réwnowazna

6.Przepust ppoz. EI30 Dn125

PI. Manometr tarczowy parowy 0-0,5MPa
0-0,1MPa

Demontaze:

1.Reduktor VSGS Dn65

2.Zawory parowe Dn100

3. Zawér zwrotny parowy Dn100
4. Zawbr bezpieczenstwa Dn80
5.Zawoér parowy Dn63
6.RozdzielaczDn200x2600
7.Zbiornik kondensatu 10001

8 Pompa kondensatu w studzience
9 Studzienka zamurowanie D60, H50cm
10.0dwadniacz Dn25

11.Zawor parowy Dn20

12.Zawér parowy Dn100

13.Rura parowa Dn100

14.Rura Dn65

15.Rura Dn25

[ZOLACIE

Na rury

Otulina z welny min. Amin .=0,042 Dn100 gr. 80mm
Otulina z welny min. Amin .=0,042 Dn80 gr.80mm
Otulina z welny min. Amin =0,042 Dn65 gr.80mm
Otulina z welny min. Amin .=0,042 Dn25 gr.50mm

Na rozdzielacz

Otulina z welny min. Amin =0,042 Dn200 gr.40mm
Na armaturg

Mata z welny min. Amin .=0,042 gr.50mm

2,4 m?.

3mb
1szt.
2szt.
1szt.

szt
Tszt
1szt
Iszt
3szt
1szt
1szt
1szt
1szt
1szt
3szt
55zt
16mb
6mb
10m

12mb.
8mb.
13mb.
4mb.

1,6mb.

2mb.




